
第 3号わた SHIGA 輝く国スポ近江八幡市 

識別用パーカー、ベスト仕様書 

 

1. 購入物品名 

国スポ近江八幡市識別用パーカー 

国スポ近江八幡市識別用ベスト 

 

2. 目的 

第 79 回国民スポーツ大会「わた SHIGA 輝く国スポ」（以下、「国スポ」）の運営におい

て、運営スタッフやボランティア、競技補助員等を容易に判別し、円滑な競技の運営が

できるよう服飾・識別品としてパーカーとベストを製作する。 

 

3. 納入期限 

令和 7年 7月 31 日（木） 

 

4. 仕様 

(1) 素材 

ア．スポーツウエアの機能性として、軽量で、通気性、吸汗速乾性に優れ、伸縮性、 

耐久性、紫外線遮蔽機能、汚れにくさを持つこと。 

イ．ポリエステル 100％とすること。 

ウ. 洗濯による伸縮や型崩れ、脱色が生じにくいのもので、下記の基準を満たすもの。 

エ．記項目の条件を満たす素材であること、事前にすべての項目を証明する書類等も 

提出すること 

目付 140～180g/㎡ 

生地組織 編物 

吸水速乾性 吸水試験 10 秒以内、速乾試験 55 分以内 

(JIS L 1907 滴下法、ISO 17617A-1 法) 

洗濯堅ろう度 変退色 4級以上、汚染 3級以上 

摩擦堅ろう度 湿摩擦 2-3 級以上、乾摩擦 3級以上 

スナッグ 3-4 級以上 

UPF UPF30 以上 

 

(2) 種類(カラー)及びデザイン 

ア 別紙「デザイン案」のとおり。 

イ 市実行委員会が準備した生地のカラーを参考カラーとする。 

   参考カラー 



カラー 色番号 

レッド（ロゴ・ライン） CMYK:M90 Y90 

RBG:R200 G59 B39 

DIC:156 

ピンク（ロゴ・ライン） CMYK:M65 

RBG:R211 G121 B169 

DIC:584 

ゴールド（ロゴ・ライン・文字） CMYK:C30 M30 Y50 

RBG:R185 G174 B135 

DIC:506 

スカイブルー（ロゴ・ライン） CMYK:C70 Y20 

RBG:R206 G182 B204 

DIC:2165 

ブラック（生地・ロゴ・ライン） CMYK:C50 M50 Y50 K100 

ダークブラウン（文字） CMYK:C55 M60 Y65 K40 

RBG:R91 G78 B86 

DIC:647 

ホワイト（生地）  

  

 (3) 形状 

  1.パーカー 

フロントファスナー 前見頃の中心にフルオープン(YKK 製品) 

両サイドポケット 以下のいずれかとすること 

・脇下の縫製ラインの下部に、左右両側に 1つずつ 

・カンガルーポケット 

袖口・裾口 リブ仕様 

品質織ネームの表示 最終品には生産元名・生産元問い合わせ先・生地組成・

サイズ・洗濯絵表示・原産国を表示し、内面に縫付け 

デザイン・プリント 

（デザイン画参照） 

ライン幅は 15 ㎜程度を 2 本、2 つのライン間は 5mm 程

度。ロゴのサイズは実行委員会が指定する大きさ。 

  2．ベスト 

フロントファスナー 前見頃の中心にフルオープン(YKK 製品) 

両サイドポケット 以下のいずれかとすること 

・脇下の縫製ラインの下部に、左右両側に 1つずつ 

・カンガルーポケット 

品質織ネームの表示 最終品には生産元名・生産元問い合わせ先・生地組成・



サイズ・洗濯絵表示・原産国を表示し、内面に縫付け 

デザイン・プリント 

（デザイン画参照） 

ライン幅は 15 ㎜程度を 2 本、2 つのライン間は 5mm 程

度。ロゴのサイズは実行委員会が指定する大きさ。 

 

 (4) サイズ(cm)  

  1.パーカー 

 S M XL 3XL 許容範囲 

着丈 66 69 75 78 ±1 

身幅 53 56 62 65 ±1 

肩幅 45 47 51 54 ±1 

袖丈 63 64 66 66 ±1 

  2.ベスト 

 M XL 許容範囲 

着丈 69 75 ±1 

身幅 56 62 ±1 

肩幅 47 51 ±1 

 

5. 縫製及び裁断条件 

（1）縫製 

① スポーツウエアと同等の強度を保ち、素材にあった縫製仕様とすること。 

② 地縫いはオーバーロックを基本とすること。 

③ 縫い糸は、染めムラがなく、ヨリが均等なものであること。 

④ 縫い始め､縫い終わりは返しミシン／縫い止めをすること。 

⑤ 運針は 3㎝当たり 12 針以上とすること。 

⑥ 付属品の取り付け方が堅固であること。 

⑦ 傷、汚れ、その他外観を損なうことなく仕立て、糸くず等を除き、検品を行うこと。 

（2）裁断 

逆目裁ち、斜め裁ちのないようにすること。 

 

6.包装 

 1 枚ずつ透明袋に入れ、サイズ確認ができるようにすること。 

 

7.発注数量 

別紙「デザイン案」のとおり。 

 

 



 

8.その他 

(1) 納入場所 市実行委員会が指定する近江八幡市内の場所 

(2) 連絡先  わた SHIGA 輝く国スポ・障スポ近江八幡市実行委員会事務局 

     （近江八幡市国スポ・障スポ推進課内） 

    電話：0748-33-6600  FAX：0748-33-6622 

        e-mail：048610@city.omihachiman.lg.jp 

(3) 詳細については、市実行委員会事務局と協議すること。 

(4) 本仕様書に記載のない事項及び疑義が生じた場合は双方で協議するものとする。 


